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cheese is weighed immediately before branding. It is presented and 

positioned 

at a l aser hea d, centrally, with fixed clearance. X- and Y- guidance 
at the 

laser head burns the data into the rind. Also claimed is the unit to 

carry out 

the above method. The writing station (16) has an intermittent 
transporter 

(14) with a laser (20) to one side. The pair of scissor- like arms 
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(28) of the 

cheese positioner (26) , locate it against pegs (32) . A conveyor- 
balance (14) 

precedes the writing station. The C02- laser has a steerable writing 
head (22) . 

USE - The process marks cheese rind with the individual weight of 

that cheese, 

automatically. 

ADVANTAGE - Harder cheeses have a tough rind; most have been marked 
manually in 

the past, with branding irons. This is time consuming, costly and 
uneven in 

its results. The subject method does away with the masks and irons 
used in 

earlier methods. It positions the cheese accurately and 
automatically, for 

consistent results. Other data than weight, e.g. product quality and 
date 

information, may also be marked on. Writing parameters can be 
altered to vary 

the weight and appearance of the writing. Commercially-available 
equipment can 
be used. 
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@ Verfahren und Vorrichtung zur Marklerung von Kiselalben. 

@ Das Verfahren zum Beschriflen der Rinde von Hart- 
und Hafbhartkdselaiben benutzt einen Laser zum Ein- 

brennen der gewOnschten Daten. 

Bne Vonichtung zum Beschriflen weist sine Positio- 

niereinrichtung (26) auf. (fie (Se Kfiselaibe (12) in immer 

die gletche Lage vor einem beschrifteiKlen Kopf (22) eines 

Lasers (20) bnngt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betiifft ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Markieren von Kiselah 
ben, tnsbesondere mit Angaben Ober das Gewicht 
der Kdseiaibe. 

Es ist erforderlich. dass Laibe aus Hart- und 
Halbhartkdse, d.h. solche, die eine relativ harte Rin- 
de aufwelsen, mit Markierungen auf der Rinde ver- 
sehen werden. Bel diesen KSsesorten handett es 
sich in erster Unie urn Emmentaier, Greyerzer 
(Gruy^re), Appenzeller und Sbrinz. Die Markierun- 
gen dienen hauptsdchlich zur Beschriftung mit dem 
Gewicht des KSseiaibes; zusdtzlich kdnnen andere 
Angaben angebracht warden, beispielsweise die so- 
genannte Mulchnummer. aber auch andere Daten 
bezQglich Produktion und Qualitdt. 

Bis heute werden die Kdselaibe meist manuell 
beschriftet. indem die Schrift mit Brenneisen einge- 
brannt wird. Diese Brenneisen mussen von Hand 
auf die jeweils einzubrennenden Zeichen eingesteltt 
werden, was sehr zeitraubend ist. Ein besonders 
stdrender Nachteil ist, dass ausser den hohen Ko- 
sten die Einbrenntiefe der Ntarkierungen ungleich- 
mdssig und unkontroiliert \sU da die Ent)rennung 
auch eine Funktion der BerQhrungsfldche des 
Brenneisens mit der Kdserlnde, des Anpressdruk- 
kes und der Temperatur Ist 

Weiterhin wird die WSgung der KSselaibe heute 
In der Regel an anderer Stelle als die Markierung 
vorgenommen, so dass Ungenauigkelten, Obermitt- 
tungsfehler und Kontrollfehler vorkommen kdnnen. 

Die Erfindung hat sIch nun zur Aufgabe gestellt, 
die geschilderten Nachtelle auszuschalten und ein 
Verfahren sowie eine Vorrichtung zur automath 
schen Beschriftung von Kdselaiben durch Einbren- 
nen von Daten zu schaffen. Das erfindungsgemds- 
se Verfahren, das diese Aufgabe Idst. ist Im unab- 
hdngigen Patentanspmch 1 und die Vorrichtung zur 
Ausfuhrung des Verfahrens im zwelten unabhdngl- 
gen Patentanspruch definiert, wobel besondere 
Ausfuhrungsformen den Gegenstand abhSngiger 
Anspruche bilden. 

Verfahren und Vorrichtung zur Mariderung von 
Lebensmittein, beispielsweise KSselaiben, mittels 
Laserstrahlen, sind bereits bekannt geworden. So 
betreffen die EP-A1-0 427 637 und die FR-A 2 621 
529 je eine Einrichtung bzw. ein Verfahren und Eln- 
richtungen zur Oberfldchenmarkierung, be\ der ein 
Laserstrahl in zwel Raumrichtun^n auf das Le- 
bensmlttel, z.B. den KSselaib, einwirtten kann. Aller- 
dings ist keine individuelle Steuerung des Laser- 
strahls vorgesehen. denn zwischen dem sich bewe- 
gendOT Strahl und dem Lebensmittel beflndet sIch 
eine Maske, wobel nur deren Ausnehmungen den 
Laserstrahl In Richtung auf die Oberfldche des Le- 
bensmittels durchlassen. Dies bedeutet, dass fOr 
jede gewOnschte Mari<ierung eine Maske angefertigt 
werden muss, was natQriich die Maritierung mit je- 
weils wechselnden Zeichen, z.B. laufende Nummer. 
Datum, Wdgedaten usw. illusorisch macht. Zudem 
zelgen die genannten Verdffentlichungen keine 
Mdglichkeit auf, das zu martcierende Produkt genau 
und reproduzlerbar vor dem Kopf des Lasers zu 
posltionleren. 



Demgegenuber wird gemdss Erfindung der be- 
schnftende Laserkopf von den einzubrennenden 
Zeichen. Z.B. Wiegedaten. gesteuert, wodurch keine 
Maske ben6tigt wird. 
5 Die Vonrichtung gemdss Erfindung weist eine 
Transportvorrichtung auf. um die KSselaibe In eine 
zur Beschriftung durch den Laserstrahl geeignete 
Lege zu bringen. Bevorzugt ist der Laser, minde- 
stens aber der Lasericopf. stationer, und der KSse- 

10 laib wird in eine reproduzieri^are Lage vor den La- 
sericopf gebracht. Es ist dadurch m5glk^, Kdselaibe 
mit unterschiedlk:hem Durchmesser beschriften zu 
kdnnen. Weiterhin ist es mdgltoh, das Beschriften 
mit einem automatischen Wdgen zu kombinieren. 

15 wc^i der Wert des ermittelten Gewichts zur Steue- 
rung des beschriftenden Lasericopfes dient. 

Das erfindungsgemdsse Verfahren soil nun an- 
hand einer Zeichnung und Beschreibung einer erfin- 
dungsgemSss bevorzugten Konstruktton einer Be- 

20 schriftungsvonichtung als Beispiel welter eriautert 
werden, wobel die nun folgende Beschreibung die 
Erfindung nicht einschrdnkt. 

Die einzige Figur der Zeichnung stellt eine Drauf- 
sicht eines wesentlichen Teils einer erfindungsge- 

25 mdssen Vorrichtung. dar. Die Telle der Vomchtung 
sind schematisch dargestellt. 

Es ist ein KSseiaib 12 gezeigt, der von einer 
nicht dargestellten Fdrderelnrichtung kommt. bei- 
spielsweise einem Rollenfdrderer. Dieser KSselaib 

30 12 liegt auf einer Waage 10. die ebenfalls als Rol- 
lenfdrderer mit Rollen 14 ausgebikJet ist. von denen 
mindestens einige angetriek)en sind. Auf der Waage 
wird der KSselaib angehalten und automatisch ge- 
wogen. Dann gelangt er mit Hilfe der angetriebenen 

35 Rollen auf die Beschriftungsstation 16. Auch hier 
sind Rollen 14 vorhanden. die vorzugsweise sdmt- 
lich angetrieben sind. Nach beendigter Beschriftung 
wird der Kdselaib von der Beschriftungsstation 16 
auf einen weiteren Rollenfdrderer 18 abgegeben, 

40 der den Kdselaib weitertransportiert. 

Seitiich von der Beschriftungsstation 16 Ist ein 
Laser 20 angeordnet. Aufgak>e des Lasers ist es. 
die Rinde des KSsetaibs 12 durch Einbrennen mit- 
tels des Laserstrahls in geeigneter Weise zu be- 

45 schriften. Zu diesem Zweck besitzt der Kopf 22 des 
Lasers 20 eine Bewegungsmdglichkeit in zwel Ebe- 
nen des Raumes. ndmlich einmal in der Zetehen- 
ebene parallel zur Transportrichtung des Kiselaibs 
(Pfeile 24) und In Gegenrichtung, und zum anderen 

50 senkrecht zur Zelchenebene. Als Laser hat sich das 
Model! MP 20-F100 der FIrma Pfaffen in Lengnau. 
Schweiz, bewdhrt. Dabei handelt es sich um einen 
C02*Laser mit einer Leistung von 20 W; der Hub 
der Optik. d.h. des Lasericopfes, betrSgt 100 mm in 

55 X- und Y-Richtung. kann jedoch auch andere Werte 
annehmen. Die Lasersteuerung weist bevorzugt 
eine Schnittstelle fOr Start- und Stop-Signale und 
ftir die Messwerte der Waage 10 auf. Weiterhin ist 
eine Absaugung fUr die beim Einbrennen entste- 

60 henden D£impfe. GerOche und den Brennrauch vor- 
gesehen. 

Auf der Beschriftungsstation 16 muss der KSse- 
laib 12 zwecks Beschriftung durch den Laser ange- 
halten und in Beschriftungsposition gebracht wer- 
65 den. Diese Beschriftungsposition liegt fest. da der 
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Bewegungsspielraum des Laserkopfes begrenzt ist. 
Ausserdem muss fOr immer gleich aussehende Be- 
schriftungen der Abstand zwischen Kdsetalb und 
Laserkopf mdgllchst immer der gleiche sein. 

Dies wird durch die Positionlereinrichtung 26 er< 
relcht die an der Beschriftungsstation auf der dem 
Laser 20 gegenuberliegenden Seite angeordnet ist. 
Sie weist ein Paar an Armen 28 vorn angebracliten 
senkrechten Stiften oder Pollen 30 auf; die Arme 
28 werden von der Positionlereinrichtung 26 sche- 
renartig in RIchtung des KSselalbs 12 verscliwenkt 
und gelangen bei weiterem Vorschub aus der ge- 
zelchneten Steliung in BerOhnjng mit der seitlichen 
K^erinde. Bei Fortsetzung der Verschwenkung der 
Arme 28 wIrd der KSselaib 12 Idngs uber die Pollen 
14 verschoben und schliesstich In BerOhrung mit 
den Positionierstiften 32 festgehalten; aus der FIgur 
Ist ersichtlich. dass damit der zu beschrlftende FI3- 
chenberelch des Kdselaibs immer in gleiche Positi- 
on vor den Laserkopf gelangt. Diese Positionierung 
ist in gleicher Weise auf grossere, strichpunktiert 
gezeichnete KSselaibe 34 und kleinere Kaselaibe 
36 anwendbar. 

Nach Positionieren des Kiselaibs vor dem Laser* 
kopf kann die Beschriftung vorgenommen werden. 
Dazu werden die gewunschten Daten am Steuer- 
feld des Lasers eingegeben; was die Wiegedaten 
betrifft, so kann die Steuerung des Lasers so pro- 
grammiert werden, dass diese Daten automatisch 
auf die Kdserinde uberschrieben werden. 

Nach beendeter Beschriftung setzt man die 
Transportrollen 14 wieder in Bewegung» und der 
KSselaib 12 bzw. 13 wird durch den Pollenforderer 
18 abtransportiert; ein neuer K^elaib liegt im allge- 
meinen schon auf der Waage 10 bereit. 

In der Steuerung des Lasers sind Schriftgrosse, 
Schriftart usw. wdhlbar. Die SchnftstSrke ist von der 
Brennleistung und -dauer abhSngig und kann eben- 
falls eingestelit und ggf. gespetchert werden. 

Das erfindungsgemdsse Verfahren und die Vor- 
richtung zu dessen Ausubung haben vieie Vorteile 
gegenuber der bisher ausgefuhrten Beschriftungs- 
methode. Die Beschriftung erfolgt viel schneller und 
erfordert keine Handarl>eit mehr. Gewichtsfehler tre- 
ten nicht mehr auf. Die Qualitdt der Schrift ist 
gleichm^ssig und viel schdner als bisher. 

Das erfindungsgemdsse Verfahren ist nicht auf 
die Beschriftung der RandflSchen der K^elaibe be- 
schrankt; auch die obere und/oder untere kreisfdr- 
mige Pindenfl3che kann grundsStzlich beschriftet 
werden. Die Wdgungsergebnisse tassen sich mit 
den anderen Daten speichern, In Listen bringen 
Oder sonstwie weiterverarbeiten sowie aufbewah- 
ren. 

PatentansprQche 

1. Verfahren zum Beschriften von Kdselaiben 
durch EInbrennen von Daten In die Rinde von KS- 
selaiben mittels Laserstrahl. dadurch gekennzelch- 
net, dass die zu beschriftenden KSselaibe vor einen 
Laserkopf gebracht, dort angehalten und vor dem 
Laser derart positioniert werden, dass sie im we- 
sentlichen jeweils den gleichen Abstand vom be- 
schriftenden Kopf des Lasers aufweisen und In der 



Waagerechten symmetrisch zum Laserkopf llegen, 
und dass der Laserkopf von den zu schreibenden 
Daten in X- und Y-Rlchtung gesteuert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
5 zeichnet. dass die Kdselaibe unmittelbar vor dem 

EInbrennen der Daten gewogen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die durch die Wdgung gewonnenen 
Daten die Steuerung des Lasers veranlassen. 

10 4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Steuerung des Lasers so pro- 
grammiert wird, dass die Daten automatisch auf die 
Kaserinde uberschrieben werden. 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
15 gem^ einem der AnsprQche 1 bis 4, insbesonde- 

re zum EInbrennen von Wiegedaten, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sie eine mit einer antreibbaren, 
abschaltbaren Transporteinrichtung (14) versehene 
Beschriftungsstation (16) aufwelst, an deren einer 
20 Seite ein von einzugebenden Daten steuerbarer La- 
ser (20) angeordnet ist, sowie eine Einrichtung (26) 
zur Positionierung der Kdselaibe vor dem Kopf (22) 
des Lasers (20). 

6. Von-ichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, dass die Beschriftungsstation eine 

Einrichtung (26) aufwelst, die die Kdselalbe (12) In 
eine Position (13) bringt, in der der Umfang jedes 
Kdselalbs Im wesentiichen den gleichen Abstand 
vom beschriftenden Kopf (22) des Lasers (20) hat 
30 und der Kdselaib beidseitig symmetrisch zum ge- 
nannten Kopf (22) liegt. . 

7. Von-ichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Positionlereinrichtung (26) 
zwei scherenartig verschwenkbare Arme (28) be- 

35 sitzt an deren Enden Organe (30) befestigt sind, 
die arri KSselaib (12) angrelfen und diesen bis zum 
Anschlag an Stifte Oder dergleichen (32) verschie- 
ben. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 
40 7, dadurch gekennzelchnet, dass vor der Beschrif- 
tungsstation eine mit Transportvorrichtungen (14) 
versehene Waage (10) angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8. dadurch ge- 
kennzelchnet, dass die Waage eine automatische, 

45 datenliefernde Waage ist, deren Daten an eine 
Steuemngselnri^tung des Lasers (20) weltergege- 
ben werden. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 
7, dadurch gekennzelchnet, dass der Laser ein 

50 COa-Laser Ist, dessen beschriftender Kopf (22) in 
der Waagerechten und Senkrechten steuerbar ver- 
schiebbar ist 
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